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Części zamienne / Zamawianie części zamiennych 

Odpowiednie numery zamówienia oryginalnych części zamiennych znajdują się na właściwych listach części zamiennych. Upewnij się, 
że posiadasz następujące dane o wciągniku. Umożliwi to dostawę odpowiednich części zamiennych bez opóźnień. 

Typ wciągnika łańcuchowego elektrycznego : ..............................................................................     

Numer fabryczny                  : ..........................................................................  

Rok produkcji                  : ..........................................................................  

Udźwig                  : ..........................................................................  

Oryginalne części zamienne dla wciągnika łańcuchowego elektrycznego mogą zostać zamówione pod poniższymi adresami: 

1. Producent 

TRACTEL TRADING LUXEMBOURG 
3 Rue du Fort Dumoulin 
B.P. 1113 
L - 1011 LUXEMBOURG 
Tel. +352/43 42 42-1 
Fax +352/43 42 42 200 

www.tractel.com 

2. Przedstawiciel 

 ....................................................................................................................................................  

 ....................................................................................................................................................  

 ....................................................................................................................................................  

 ....................................................................................................................................................  

 ....................................................................................................................................................  

 ....................................................................................................................................................  

 

http://www.tractel.com/
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0 Informacje ogólne 

0.1 Ogólne informacje o bezpieczeństwie 

0.1.1 Środki ostrożności i bezpieczeństwa 

W niniejszej instrukcji użyto poniższych oznaczeń i terminów w celu oznaczenia fragmentów związanych z bezpieczeństwem: 

 

NIEBEZPIECZEŃSTWO! 
Niezastosowanie się, w całości lub w części, do instrukcji oznaczonych tym symbolem może skutkować ciężkimi obrażeniami 
lub śmiercią. 
Należy ściśle przestrzegać fragmentów instrukcji oznaczonych symbolem niebezpieczeństwo. 

 

 

OSTRZEŻENIE! 
Niezastosowanie się, w całości lub w części, do instrukcji oznaczonych tym symbolem może skutkować poważnym uszkodzeniem 
maszyn, mienia lub materiałów. 
Należy ściśle przestrzegać ostrzeżeń. 

 

 
UWAGA 
Zastosowanie się do instrukcji oznaczonych tym symbolem pozwoli na bardziej wydajne i prostsze użytkowanie urządzenia. 
„Uwagi” ułatwiają pracę. 

0.2 Ogólne środki i procedury bezpieczeństwa 

Instrukcja użytkowania wciągnika łańcuchowego elektrycznego powinna zawsze znajdować się w pobliżu urządzenia. Należy ściśle 
przestrzegać zaleceń instrukcji. 
Ponadto, poza zaleceniami instrukcji użytkowania, należy wdrożyć ustawowe przepisy dotyczące przeciwdziałania wypadkom oraz ochrony 
środowiska. 
 
Pracownicy obsługujący i serwisujący urządzenie są zobowiązani do zapoznania się z treścią niniejszej instrukcji, w szczególności wymagań 
dotyczących bezpieczeństwa, przed rozpoczęciem pracy. Należy udostępnić oraz korzystać ze środków ochrony osobistej podczas obsługi 
urządzenia. 
Należy zapewnić nadzór oraz upewnić się, że pracownicy obsługujący urządzenie są świadomi ryzyk wynikających z pracy z wciągnikiem 
elektrycznym. 

0.2.1 Farba ostrzegawcza / Oznakowanie / Znaki ostrzegawcze 

– Smarowanie łańcucha .................... rysunek 0-1 
– Oznaczenie CE .............................. rysunek 0-2 
– Tabliczka modelu ........................... rysunek 0-3 
– Tabliczka z danymi ......................... rysunek 0-4 
 
Rysunek 0-1 Rysunek 0-2  Rysunek 0-3  Rysunek 0-4 

 
 

 

 

 

 

0.3 Szczegółowe zalecenia dot. bezpieczeństwa 

Transport i montaż: 
– Wciągniki łańcuchowe elektryczne, ich części oraz duże elementy powinny być odpowiednio przymocowane do odpowiednich i sprawnych 

technicznie urządzeń podnośnikowych. 

Połączenie: 
– Wszelkie połączenia powinny być wykonane przez wyznaczonych i odpowiednio przeszkolonych pracowników. 

Uruchomienie / użytkowanie: 
– Przed rozruchem, a także przed pierwszym uruchomieniem w danym dniu, należy przeprowadzić kontrolę wizualną oraz wymagane testy 

kontrolne urządzenia 
– Z wciągnika należy korzystać jedynie w przypadku zapewnienia i odpowiedniego stanu środków bezpieczeństwa i ochrony 
– Uszkodzenie wciągnika łańcuchowego elektrycznego oraz zmiany w jego sposobie działania należy natychmiast zgłosić osobie 

odpowiedzialnej 
– Po użyciu, wyłączony wciągnik powinien być zabezpieczony przed przypadkowym i nieuprawnionym użyciem 
– Należy unikać ryzykownych zachowań 
Patrz również: parametry eksploatacyjne (rozdział 0.6) 

Czyszczenie / serwisowanie / naprawa / konserwacja / remont: 
– Do prac montażowych powyżej zasięgu rąk należy używać właściwych podestów i drabin 
– Nie należy w tym celu wchodzić na elementy innych urządzeń 
– Należy sprawdzić przewody elektryczne pod kątem uszkodzeń i zużycia 
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– Wszelkie użyte oleje i inne czynniki należy zebrać i zutylizować w sposób bezpieczny dla środowiska 
– Po zakończeniu prac serwisowych i napraw należy ponownie zmontować wszelkie rozebrane lub odłączone urządzenia ochronne 
– Należy przestrzegać okresów kontroli i serwisowania podanych w niniejszej instrukcji 
– Wymiana części powinna odbywać się w zgodzie z zaleceniami instrukcji 
– Pracownicy obsługujący urządzenie powinni zostać powiadomieni przez rozpoczęciem wykonywania czynności specjalnych 

lub remontowych 
– Należy zabezpieczyć obszar, w którym dokonuje się napraw 
– Należy zabezpieczyć wciągnik przed przypadkowym włączeniem podczas prac serwisowych i napraw 
– Należy umieścić znaki ostrzegawcze 
– Należy odłączyć przewód zasilania i zabezpieczyć go przed nieumyślnym włączeniem 
– Należy dokręcić wszystkie śruby odkręcone w celu wykonania prac serwisowych i napraw 
– Należy wymienić części nienadające się do powtórnego wykorzystania, jak uszczelki, podkładki, nakrętki samoblokujące i zawleczki 

Wyłączenie / przechowywanie: 
– W przypadku długiego okresu nieużytkowania lub przechowywania należy wyczyścić wciągnik i zabezpieczyć go odpowiednim środkiem 

konserwującym 

0.4 Uwagi dotyczące ochrony przed ryzykiem 

Obszary niebezpieczeństwa należy odpowiednio oznakować znakami ostrzegawczymi oraz oddzielić. Należy upewnić się, że przestrzegane są 
zabezpieczenia obszarów niebezpieczeństwa. 

Ryzyka mogą być wynikiem: 
– niewłaściwego stosowania 
– niestosowania się do instrukcji bezpieczeństwa 
– niewykonania/niewłaściwego wykonania kontroli i prac serwisowych 

0.4.1 Ryzyka mechaniczne 

Obrażenia ciała: 

 

NIEBEZPIECZEŃSTWO! 
Utrata przytomności i uszkodzenie ciała przez: 
– miażdżenie, ścinanie, cięcie i skręcanie 
– przyciąganie, uderzenie, przebicie i tarcie 
– poślizgnięcie, potknięcie i upadek 

 
Przyczyny: 
– obszary ściskania, ścinania i skręcania 
– wybuch lub rozerwanie części 
 
Zapewnienie bezpieczeństwa: 
– zachowanie czystości podłóg, narzędzi i urządzeń 
– usunięcie wycieków 
– przestrzeganie wymaganej odległości ochronnej 

0.4.2 Ryzyka elektryczne 

Prace elektryczne przy urządzeniu mogą być wykonywane jedynie przez wykwalifikowanych elektryków lub osoby znajdujące się pod nadzorem 
wykwalifikowanych elektryków, zgodnie z przepisami elektrotechnicznymi. 

Obrażenia ciała: 

 

NIEBEZPIECZEŃSTWO! 
Śmierć na skutek porażenia, urazy i oparzenia przez: 
– kontakt 
– niewłaściwą izolację 
– niewłaściwe prace serwisowe i naprawy 
– zwarcie 

 
Przyczyny: 
– kontakt z, dotykanie lub przebywanie zbyt blisko nieizolowanych złącz elektrycznych 
– korzystanie z nieizolowanych narzędzi 
– odsłonięte złącza elektryczne z powodu uszkodzenia izolacji 
– niewłaściwa kontrola po dokonaniu napraw 
– zastosowanie niewłaściwych bezpieczników 
 
Zapewnienie bezpieczeństwa: 
– izolacja urządzeń i narzędzi przeznaczonych do prac serwisowych i napraw przed rozpoczęciem prac 
– sprawdzenie napięcia w częściach izolowanych 
– regularna kontrola przyłączy elektrycznych 
– natychmiastowa wymiana luźnych i uszkodzonych przewodów 
– każdorazowa wymiana uszkodzonych bezpieczników na bezpieczniki o odpowiednich parametrach, unikanie kontaktu z odsłoniętymi 

złączami, korzystanie wyłącznie z izolowanych narzędzi 
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0.4.3 Poziom hałasu (SPL) 

Pomiary hałasu generowanego przez wciągnik łańcuchowy zostały wykonane w odległości 1, 2, 4, 8 i 16 metrów od środka silnika napędu 
łańcucha do urządzenia pomiarowego. 

Pomiar hałasu zgodny z DIN 45 635. 

Hałas był mierzony: 
a) podczas pracy wciągników w hali produkcyjnej 
b) podczas pracy na wolnym powietrzu 
Tabela 0-1 Poziom hałasu 

Typ 
Odległość 
pomiarowa 1 m 2 m 4 m 8 m 16 m 

Pomiar dBA 
Tralift TS 250/500 

a) 
b) 

75 
75 

72 
69 

69 
63 

66 
57 

63 
51 

Tralift TS 1000 
a) 
b) 

72 
72 

69 
66 

66 
60 

63 
54 

60 
48 

Tralift TS 1600/2000/2500 
a) 
b) 

75 
75 

72 
69 

69 
63 

66 
57 

63 
51 

0.5 Stan techniczny 

Niniejszy dokument został opracowany w roku 2010. Spełnia on wymagania Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 
maja 2006. 

0.5.1 Dane techniczne 

0.5.1.1 Modele TS tabela 0-3, strona 19 
0.5.1.2 Modele TSK tabela 0-3, strona 19 
0.5.1.3 Modele TSS tabela 0-4, strona 20 
0.5.1.4 Modele TSHK tabela 0-5, strona 20 
0.5.1.5 Modele TSHTD tabela 0-6, strona 20 
0.5.1.6 Modele TSR tabela 0-7, strona 20 

0.5.2 Kontrole okresowe 

Każdy operator urządzenia powinien sprawdzić przeprowadzenie odpowiednich testów, konserwacji i kontroli w rejestrze oraz potwierdzić ich 
wykonanie u osoby odpowiedzialnej. 
Niewłaściwe wpisy oraz ich brak powodują uchylenie warunków gwarancji przez producenta. 
 

 

OSTRZEŻENIE! 
Urządzenia i dźwigi powinny być okresowo kontrolowane przez odpowiednią osobę. Należy przeprowadzić kontrolę wizualną 
i funkcjonalną w celu określenia stanu elementów pod względem uszkodzeń, zużycia, korozji oraz dokonanych zmian. Dodatkowo, 
sprzęt ochronny podlega kontroli w zakresie kompletności i działania. W celu właściwego przeprowadzenie kontroli może wystąpić 
konieczność rozebrania urządzenia. 

 

 

OSTRZEŻENIE! 
Elementy układu podwieszania podlegają kontroli na całej długości, wliczając w to elementy zakryte. 

 

 

OSTRZEŻENIE! 
Zapewnienie okresowych kontroli leży w obowiązku nabywcy. 

0.5.3 Gwarancja 

– gwarancja traci moc w przypadku, gdy montaż, użytkowanie, kontrole lub konserwacja nie są prowadzone w zgodzie z niniejszą instrukcją 
– rozwiązywanie problemów oraz naprawy w okresie gwarancji mogą zostać przeprowadzone jedynie przez wykwalifikowane osoby, 

wyłącznie po konsultacji i uzyskaniu zgody producenta / dostawcy. Wprowadzenie jakichkolwiek zmian w urządzeniu lub korzystanie 
z nieoryginalnych części zamiennych spowoduje uchylenie warunków gwarancji 
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0.6 Parametry eksploatacyjne 

Wciągniki łańcuchowe elektryczne serii TS posiadają różne wartości udźwigu. Mogą być one zamontowane na stałe lub używane jako 
urządzenia przenośne. Wciągniki łańcuchowe elektryczne produkowane są w oparciu o najnowsze rozwiązania techniczne i normy 
bezpieczeństwa oraz testowane przez producenta pod kątem bezpieczeństwa użytkowania. 
Wciągniki są zatwierdzone przez wiele międzynarodowych instytutów, jak BG i inne. 
Wciągniki łańcuchowe elektryczne serii TS mogą być używane jedynie jeśli znajdują się z odpowiednim stanie technicznym, przez przeszkolony 
personel, w sposób bezpieczny i odpowiedzialny oraz zgodnie z ich parametrami eksploatacyjnymi. 

Parametry eksploatacyjne wciągników uwzględniają również zgodność z wymaganiami eksploatacyjnymi, serwisowymi i konserwacyjnymi 
producenta. 

Parametry eksploatacyjne nie uwzględniają: 
– przekroczenia podanego udźwigu 
– poziomego przesuwania ładunku (patrz rysunek 0-5) 
– kołysania, ciągnięcia i przeciągania ładunku 
– przenoszenia osób 
– przenoszenia ładunku nad głową pracowników 
– stania pod podwieszonymi ładunkami (patrz rysunek 0-6) 
– przenoszenia nadwymiarowych ciężarów 
– ciągnięcia za kabel sterowania 
– zaprzestania ciągłej obserwacji haka ładunkowego 
– przeciągania łańcucha przez krawędzie 
– zaprzestania ciągłej obserwacji ładunku 
– pozwolenia na upadek ładunku z powodu luźnego łańcucha 
– użytkowania w temperaturach poniżej -15° C lub powyżej +50° C 
– pracy w atmosferach wybuchowych 
Patrz również: rozdział 0.3. 
Rysunek 0-5  Rysunek 0-6 

 

 

 

Należy unikać pracy skokowej, mocowania łańcucha do podłoża oraz pracy z pominięciem działania wyłączników krańcowych. Producent 
nie przyjmuje odpowiedzialności za uszkodzenia powstałe w wyniku takich działań. 

0.6.1 Wskazania do korzystania z instrukcji obsługi 

Niniejsza instrukcja użytkowania składa się z następujących części 

0 Informacje ogólne 
1 Opis 
2 Uruchomienie 
3 Serwisowanie i konserwacja 

4 Środki uzyskania bezpiecznego okresu 
użytkowania 

5 Załącznik 
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Poza instrukcją użytkowania, zostaną dołączone następujące dokumenty: 
– Deklaracja zgodności 
– Rejestr 
– Lista/y części zamiennych 
– Schematy elektryczne 
 
Numeracja stron i rysunków: 
Strony ponumerowane są kolejno. Strony puste nie są numerowane, ale wchodzą w liczbę kolejnych stron. 
Rysunki są numerowane kolejno dla danego rozdziału. 
 
Na przykład: 
Rysunek 3-1 oznacza: rozdział 3, rysunek 1 

1 Opis 

Uwagi ogólne: 
Na serię tralift™TS składają się następujące modele: 
TS, TSK, TSS, TSHK, TSHTD, TSR 

1.1 Warunki użytkowania 

Klasyfikacja według wymagań: 
Wciągniki łańcuchowe elektryczne oraz wózki jezdne są zaklasyfikowane do grup ISO według poniższych przepisów: 

– DIN EN 14492-2 
– DIN 15400 (hak) 
– Przepisy FEM dot. obliczeń dla sprzętu podnośnikowego 

(napęd łańcucha, silnik, czas działania przy pełnym obciążeniu) 
– ISO 4301-1: D (M3) = 400 h 
– Uwagi dotyczące przeglądu ogólnego (patrz rozdział 4) 

Dla grup ISO podano dane współczynników, które muszą być przestrzegane podczas użytkowania urządzenia. 

 

OSTRZEŻENIE! 
Wózki jezdne zawsze klasyfikowane są w tej samej grupie ISO, co odpowiadające im wciągniki łańcuchowe elektryczne. 

 

 
UWAGA 
Numer rejestracji grupy ISO dla wciągnika znajduje się na tabliczce z danymi. 

 
Producent gwarantuje bezpieczeństwo i długotrwałą pracę urządzenia jedynie w przypadku zastosowań odpowiadających właściwym 
współczynnikom grup ISO. 

Przed rozruchem, użytkownik musi określić który z czterech rodzajów obciążenia według tabeli 1-1 będzie miał zastosowanie do wciągnika 
podczas całego okresu użytkowania. Tabela 1-2 podaje standardowe wartości warunków eksploatacyjnych dla grup ISO, w zależności 
od rodzaju obciążenia i czasu pracy. 

Określenie właściwego rodzaju zastosowania wciągnika łańcuchowego elektrycznego: 
Określenie właściwego rodzaju zastosowania wciągnika łańcuchowego elektrycznego może zostać wykonane na podstawie czasu działania 
lub przewidywanego rodzaju obciążenia. 

 

OSTRZEŻENIE! 
Przed pierwszym uruchomieniem wciągnika, należy określić który rodzaj obciążenia przedstawiony w tabeli 1-1 będzie miał do niego 
zastosowanie. Przypisanie rodzaju obciążenia lub współczynnika obciążenia (k) zachowuje ważność przez cały okres użytkowania 
urządzenia i nie może zostać zmienione ze względów bezpieczeństwa użytkowania. 

 
Przykład 1: Określanie dopuszczalnego czasu pracy wciągnika: 
Wciągnik łańcuchowy elektryczny z grupy ISO M4 ma być używany do zadań powodujących średnie obciążenie podczas całego okresu 
użytkowania. Odpowiada to rodzajowi obciążenia <3 wysokie> (patrz tabela 1-1) Według wartości podanych w tabeli 1-2, wciągnik nie powinien 
być używany przez więcej niż 0,5 - 1 godziny w danym dniu roboczym. 
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Przykład 2: Określanie dopuszczalnego rodzaju obciążenia: 
Wciągnik łańcuchowy elektryczny z grupy ISO M5 ma być używany do pracy przez ok. 6 godzin dziennie, przez cały okres użytkowania. 
W konsekwencji, wciągnik powinien być używany w zgodzie z rodzajem obciążenia <1 niewielkie> (patrz tabela 1-1). 
 
Tabela 1-1 Współczynnik obciążenia 

Obciążenie typ 1 
niewielkie 
k < 0,50 
k = 0,50 

Obciążenie typ 2 
średnie 

0,50 < k < 0,63 
k = 0,63 

Obciążenie typ 3 
wysokie 

0,63 < k < 0,80 
k = 0,80 

Obciążenie typ 4 
bardzo wysokie 
0,80 < k < 1,00 

k = 1,00 

%
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ź
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 % czasu działania  % czasu działania  % czasu działania  % czasu działania 
Pełne obciążenie tylko 

wyjątkowo, zazwyczaj niskie 
obciążenie 

Częste pełne obciążenie, 
stałe obciążenie lekkie 

Częste pełne obciążenie, 
stałe obciążenie średnie 

Regularne pełne 
obciążenie 

k = Współczynnik obciążenia (rodzaj obciążenia) 
 

Tabela 1-2 Warunki użytkowania 
Grupa ISO wg. ISO 

4301-1 M3 M4 M5 M6 M7 

Współczynnik 
obciążenia Średni dzienny czas pracy [h] 

1 - niewielkie 
k < 0,50 do 2 2 - 4 4 - 8 8 - 16 powyżej 

16 
2 - średnie 
0,50 < k < 0,63 do 1 1 - 2 2 - 4 4 - 8 8 - 16 

3 - wysokie 
0,63 < k < 0,80 do 0,5 0,5 - 1 1 - 2 2 - 4 4 - 8 

4 - bardzo wysokie 
0,80 < k < 1,00 

do 
0,25 do 0,5 0,5 - 1 1 - 2 2 - 4 

 

1.2 Opis ogólny 

Rysunek 1-1 

 

 

1 Obudowa 
2 Silnik i hamulec 
3 Wał napędowy ze 

zintegrowanym sprzęgłem 
poślizgowym 

4 Wyłącznik krańcowy 
5 Kontroler elektryczny 
6 Napęd łańcucha 
7 Przekładnia 
 

Przełącznik sterowniczy 

cięgno pojedyncze cięgno podwójne 
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Wciągnik łańcuchowy elektryczny spełnia wymagania Dyrektywy Maszynowej WE oraz odpowiednich norm EN i FEM. 
Obudowa i pokrywa wykonane są z wytrzymałego odlewu aluminiowego. Żeberka na silniku zapewniają odpowiednie chłodzenie. Zasobnik 
łańcucha może zostać przymocowany do kompaktowej obudowy. W obudowie nawiercono otwór na przepustnicę kabla zasilającego 
i sterowniczego. Ucha, lub opcjonalnie haki zaczepowe są przymocowane do pierścienia kołnierzowego. 
We wciągnikach elektrycznych marki Tractel zastosowano silniki asynchroniczne. Modele dwubiegowe wyposażone są w silnik w wersji 
dwubiegunowej. 
Układ hamulcowy składa się z hamulca sprężynowego na prąd stały. Brak napięcia skutkuje tarciem hamującym wytwarzanym przez sprężynę. 
Z przyczyn funkcjonalnych sprzęgło poślizgowe zostało zamontowane przed układem hamulcowym i zintegrowane z wałem napędowym. 
Zapewnia ochronę wciągnika przed przeciążeniem oraz działa jako awaryjny ogranicznik najniższej i najwyższej pozycji haka. 
W celu ograniczenia najniższej i najwyższej pozycji haka zastosowano przekładniowy wyłącznik krańcowy. Opcjonalnie, można u k lienta 
zamontować awaryjny ogranicznik z odłącznikiem. 
Wciągniki wyposażone są standardowo w styczniki sterownicze 42 V. Zazwyczaj stosowane ograniczniki awaryjne odłączają od siebie 
wszystkie trzy fazy po naciśnięciu czerwonego przycisku. 
Wysokiej trwałości łańcuch stalowy o ogniwach okrągłych odpowiada wymaganiom kategorii DAT (8SS) oraz DIN EN 818-7. Zastosowano 
hartowaną zębatkę i koło łańcuchowe. Hak ładunkowy, zgodny z DIN 15400, posiada zapadkę. 
Zastosowano dwu- lub trójstopniowe zamknięte przekładnie ze śrubowymi kołami zębatymi walcowymi. Smarowane koła zębate zamontowane 
są na łożyskach wałeczkowych. 
Przełącznik sterowniczy (góra/dół, awaryjne zatrzymanie) jest standardowym elementem wyposażenia wciągnika łańcuchowego elektrycznego. 

1.3 Modele specjalne 

Rysunek 1-2 

 

 

Wciągnik o niskim prześwicie TSK 

Wciągnik synchroniczny TSS 

 

Przenośny wciągnik 
teleskopowy podwójny 

TSHTD 

Przenośny wciągnik 
łańcuchowy TSHK 
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2 Uruchomienie 

 

NIEBEZPIECZEŃSTWO! 
Ustawienia mechaniczne mogą być wykonywane jedynie przez autoryzowanych specjalistów. 

 

 

OSTRZEŻENIE! 
Pracownicy obsługujący urządzenie są zobowiązani do zapoznania się z niniejszą instrukcją oraz przeprowadzenia wymaganych 
kontroli wstępnych przez rozpoczęciem korzystania z urządzenia. Urządzenie może zostać wykorzystane dopiero to stwierdzeniu 
braku niebezpieczeństw. Zabrania się korzystania i pracy z użyciem urządzenia przez nieuprawnione osoby. 

2.1 Transport i montaż 

Podczas transportu i montażu wciągnika należy przestrzegać wymagań bezpieczeństwa dotyczących pracy z ładunkami (patrz rozdział 0.3). 
Wciągniki łańcuchowe elektryczne mogą być montowane jedynie przez wykwalifikowany personel, zawsze z uwzględnieniem wskazówek 
zapobiegania wypadkom zawartych w rozdziale 0.2. Przed montażem, wciągnik powinien być przechowywany w pomieszczeniu zamkniętym 
lub pod przykryciem. 
W przypadku, gdyby wciągnik był przeznaczony do pracy na zewnątrz, zaleca się postawienie osłony przed warunkami atmosferycznymi. 
Kiedy to tylko możliwe, wciągnik powinien być transportowany w oryginalnym opakowaniu. Dostarczony towar powinien zostać sprawdzony 
pod kątem kompletności. Opakowanie należy zutylizować w sposób bezpieczny dla środowiska. Zaleca się montaż i podłączenie wciągnika 
na miejscu przez wykwalifikowany serwis producenta. 

2.2 Połączenie 

2.2.1 Podłączenie elektryczne 

 

NIEBEZPIECZEŃSTWO! 
Ustawienia elektrotechniczne mogą być wykonywane jedynie przez autoryzowanych specjalistów. 

 
Przewód zasilający, bezpiecznik zasilania oraz główny wyłącznik służące do podłączenia wciągnika łańcuchowego elektrycznego do sieci 
powinny być wcześniej zamontowane przez klienta. 
Do zasilania modeli trójfazowych niezbędny jest czterożyłowy kabel z przewodem ochronnym (PE). Do zasilania modeli jednofazowych 
wystarczy kabel trzyżyłowy. Długość i przekrój muszą odpowiadać poborowi mocy wciągnika. 

 
– Przed podłączeniem wciągnika należy sprawdzić czy napięcie i częstotliwość podane na tabliczce znamionowej odpowiadają dostępnemu 

zasilaniu 
– Zdejmij pokrywę części elektrycznej 
– Wprowadź kabel połączeniowy wraz ze złączką skręcaną M25 x 1,5 do otworu bocznego i podłącz do złącz L1, L2, L3 i PE zgodnie 

z  dostarczonym schematem (patrz rysunek 2-1) 
– Wprowadź kabel sterowniczy wraz ze złączką skręcaną M20 x 1,5 przez otwór w dolnej części obudowy i podłącz do złącz 1, 2, 3, 4 i 10 

(patrz rysunek 2-2) 
– Zaczep linkę odciążającą do obudowy (rysunek 2-3) 
 

 

OSTRZEŻENIE! 
Przełącznik sterowniczy musi być podwieszony za pomocą linki odciążającej, a nie kabla. 

 
Rysunek 2-1  Rysunek 2-2  Rysunek 2-3 

 

 

 

 

 

 

 

Niewłączon
y  

bieg 1 
bieg 2 

bieg 1 
bieg 2 
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NIEBEZPIECZEŃSTWO! 
Przewód ochronny nie powinien być pod napięciem. Przy pracy z wózkiem elektrycznym, zasilanie znajduje się w skrzynce 
przyłączowej napędu jezdnego. Przy instalacji zabezpieczenia silnika, należy stosować się do napięć podanych na tabliczce 
z oznaczeniem udźwigu wciągnika. 

 

 

OSTRZEŻENIE! 
– Sprawdzenie kierunku obrotów: Jeśli kierunek obrotów nie odpowiada symbolom na przyciskach przełącznika sterowniczego, 

przewody zasilające L1 i L2 są zamienione miejscami 
– Praca skokowa może powodować zakłócenia w modelach jednofazowych 

 

 
UWAGA 
Otwórz złącze jak pokazano na rysunku 2-4. 

 
Rysunek 2-4 

 

2.2.2 Łańcuch nośny 

 

OSTRZEŻENIE! 
– Korzystaj wyłącznie z łańcuchów oryginalnych 
– Spawany szew ogniw łańcucha musi być skierowany do wewnątrz koła łańcuchowego (patrz rysunek 2-5) 
– Wyłącznik krańcowy przekładni musi zostać mechanicznie zablokowany w celu wciągnięcia łańcucha, patrz rozdział 2.2.3 

 
Łańcuch musi być naoliwiony na całej długości przed uruchomieniem i podczas pracy. Olej musi być stale obecny na wewnętrznych, stykowych 
i ciernych powierzchniach ogniw łańcucha. Smarowanie odbywa się przez zanurzenie lub z oliwiarki, przy użyciu oleju pełzającego. 
Koniec łańcucha należy zamocować do elastycznego przewodu (1) i przeciągnąć przez koło łańcuchowe (2) wciągnika. Należy wykonać kilka 
krótkich impulsów wciągnika, co spowoduje że łańcuch (3) zostanie poprawieni ułożony, jak na rysunku 2-5. 
Wysokość podnoszenia należy ustawić tak, że w najniższej pozycji haka, mocowanie haka leży na posadzce. 
Rysunek 2-5 
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Cięgno pojedyncze Hak ładunkowy (1) jest połączony z łańcuchem za pomocą kasetki 
(2). Śruby (3) są istotne dla przekazania mocy (patrz rysunek 2-6). 

 

 

OSTRZEŻENIE! 
Należy zwrócić uwagę na właściwe ułożenie elementów podwieszania (patrz rysunek 2-7)! Nasmaruj odpowiednio łożyska. 

 
Rysunek 2-6 Rysunek 2-7 

 
 
Cięgno podwójne: Połącz część ładunkową łańcucha z mocowaniem łańcucha (3) i zamontuj prowadnicę obudowy. Połącz krążek 

dolny z hakiem ładunkowym (2), jak pokazano na rysunku 2-9. 
 

 

OSTRZEŻENIE! 
Należy zwrócić uwagę na właściwe ułożenie elementów podwieszania (patrz rysunek 2-10)! 
Nie należy skręcać wzdłużnie łańcucha (rysunek 2-8)! Nasmaruj odpowiednio łożyska. 

 
Końcówka łańcucha: Końcówka łańcucha musi być połączona z obudową, jak pokazano na rysunku 2-11. 
 
Odcinek łańcucha za ogranicznikiem końcowym (1) musi zostać dopasowany do wysokości pojemnika na łańcuch. Długość odcinka łańcucha 
musi być tak dobrana, żeby ogranicznik końcowy znajdował się na spodzie pojemnika, kiedy znajduje się w nim łańcuch (patrz rysunek 2-11). 
 
Rysunek 2-9 Rysunek 2-10 Rysunek 2-11 

 
 

Rysunek 2-8 

Typ k1 [mm] 

TS 250/500 41,0 

TS 1000 43,0 

TS 1600/2000/2500 49,0 

 

Typ k2 [mm] 
TS 250/500 52,0 
TS 1000 62,0 
TS 1600/2000/2500 69,0 
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2.2.3 Wyłącznik krańcowy 

Wciągnik łańcuchowy elektryczny jest standardowo wyposażony w wyłącznik krańcowy przekładni. Umożliwia to pracę ze zwykłym 
wyłącznikiem krańcowym z dużą dokładnością. Działanie wyłączników krańcowych (najwyższa i najniższa pozycja łańcucha) powinno zostać 
sprawdzone przed uruchomieniem. 

Dla wciągnika dostępne są trzy różne przekładnie: 

TS 250/500 

Przełożenie Kolor Cięgno pojedyncze, 
wznios [m] 

Cięgno podwójne, 
wznios [m] 

i = 1:1 czarny 20 10 

i = 1:3 żółty 60 30 

i = 1:6 niebieski 120 60 

 
TS 1000 

Przełożenie Kolor Cięgno pojedyncze, 
wznios [m] 

Cięgno podwójne, 
wznios [m] 

i = 1:1 czarny 30 15 

i = 1:3 żółty 80 40 

i = 1:6 niebieski 180 90 

 
TS 1600/2000/2500 

Przełożenie Kolor Cięgno pojedyncze, 
wznios [m] 

Cięgno podwójne, 
wznios [m] 

i = 1:1 czarny 36 18 

i = 1:3 żółty 110 55 

i = 1:6 niebieski 220 110 

 
Opis ustawienia (patrz rysunek 2-12): 
– Wyłącznik krańcowy przekładni musi zostać mechanicznie zablokowany za pomocą dźwigni (1) przed wciąganiem i wymianą łańcucha. 
– Wciągnij łańcuch 
– Przejdź do najwyższej pozycji haka, obróć czerwone (przednie) kółko zapadkowe (2) w celu ustawienia krzywki górnego wyłącznika 

krańcowego (3); (zgodnie z ruchem wskazówek zegara dla wyższego położenia haka, przeciwnie w celu obniżenia pozycji haka) 
– Aktywuj dźwignię blokującą, przejdź do najniższej pozycji haka, obróć zielone (tylne) kółko (4) w celu ustawienia krzywki dolnego 

wyłącznika krańcowego (5); (przeciwnie do ruchu wskazówek zegara dla wyższego położenia haka, zgodnie z ruchem wskazówek w celu 
obniżenia pozycji haka) 

– Aktywuj dźwignię blokującą (musi zablokować kółko) 
– Sprawdź działanie wyłącznika krańcowego; ogranicznik końcowy, ani mocowanie haka nie mogą dotykać obudowy. 
 
Rysunek 2-12 
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2.2.4 Pojemnik na łańcuch 

– Rozwiń stronę ładunkową łańcucha do aktywacji wyłącznika krańcowego 
– Zaczep wolny koniec łańcucha do obudowy (patrz rozdział 2.2.2) 
– Zamontuj przedmiotowy pojemnik i wprowadź do niego łańcuch (patrz rysunek 2-13) 

 

 

NIEBEZPIECZEŃSTWO! 
Wszystkie stalowe pojemniki na łańcuch powinny być wyposażone w dodatkowy przewód o minimalnej średnicy 2mm (patrz rysunek 
2-14). 

 
Rysunek 2-13 Rysunek 2-14 

  
 
3 Serwisowanie i konserwacja 

Wszelkie awarie mające wpływ na bezpieczeństwo korzystania z urządzenia powinny być natychmiast usunięte. 

3.1 Ogólne zalecenia dla prac serwisowych i konserwacyjnych 

 

OSTRZEŻENIE! 
Wszelkie naprawy i prace konserwacyjne powinien przeprowadzać wykwalifikowany i przeszkolony personel. 

 

 

OSTRZEŻENIE! 
W przypadku samodzielnej konserwacji i serwisowania wciągnika przez klienta, opis wykonany działań wraz z datą powinny zostać 
zapisane w rejestrze. 

 
Zmiany i dodawanie elementów do wciągników łańcuchowych elektrycznych, mające wpływ na bezpieczeństwo pracy, muszą być uprzednio 
autoryzowane przez producenta. Zmiany strukturalne wciągnika nieautoryzowane przez producenta zwalniają producenta od odpowiedzialności 
w przypadku awarii. 
Roszczenie gwarancyjne będą uznane jedynie w przypadku korzystania wyłącznie z oryginalnych części zamiennych producenta. 
Należy jednoznacznie podkreślić, że oryginalne części i akcesoria niedostarczone przez producenta nie mogą być przez niego sprawdzone 
ani wydane. 
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Uwagi ogólne: 
Serwisowanie i konserwacja są środkami zaradczymi służącymi do zachowania pełnej funkcjonalności wciągnika łańcuchowego elektrycznego. 
Niezastosowanie się do wymogów serwisowych i konserwacyjnych może skutkować pogorszeniem funkcjonalności lub uszkodzeniem 
wciągnika. 
 
Prace serwisowe i konserwacyjne powinny być wykonywane według harmonogramu 
określonego w instrukcji użytkowania (tabela 3-1 oraz 3-2). 
Podczas prac serwisowych i konserwacyjnych należy przestrzegać zaleceń dotyczących przeciwdziałania wypadkom, bezpieczeństwa (rozdział 
0.3) oraz zabezpieczenia przed ryzykiem (rozdział 0.4). 
 

 

NIEBEZPIECZEŃSTWO! 
Prace serwisowe i konserwacyjne mogą być wykonywane wyłącznie przy nieobciążonym wciągniku. Włącznik główny musi być 
wyłączony. Krążek dolny lub mocowanie haka winno spoczywać na posadzce lub na podeście serwisowym. 

 
Prace konserwacyjne uwzględniają kontrolę wizualną i czyszczenie. Prace serwisowe składają się dodatkowo z kontroli funkcjonalności. 
Podczas kontroli funkcjonalności należy sprawdzić poprawne osadzenie elementów zabezpieczających i uchwytów kablowych. 
Przewody należy skontrolować pod kątem czystości, odbarwienia i przepaleń. 
 

 

OSTRZEŻENIE! 
Zużyte materiały eksploatacyjne (oleje, smary, itp.) należy zebrać i zutylizować w sposób bezpieczny dla środowiska. 

 
Okresy serwisowe i konserwacyjne określa się w następujący sposób: 
t ..............  : dziennie 
3 M .........  : kwartalnie 
12 M .......  : rocznie 

Należy skrócić zalecane okresy serwisowe i konserwacyjne w przypadku, gdy urządzenie pracuje pod wyjątkowo dużym obciążeniem 
lub w trudnych warunkach (pył, wysoka temperatura, wilgotność, para, itp.). 

3.2 Serwisowanie i konserwacja 

3.2.1 Konserwacja 

Patrz tabela 3-1. 
Tabela 3-1 Konserwacja 
Termin t 3 M 12 M Czynność Uwagi 

1. Łańcuch nośny X   kontrola wizualna 
wyczyścić i nasmarować wg. potrzeby 

patrz rozdział 2.2.2 

2. Wciągnik i wózek X   kontrola nietypowych hałasów, kontrola 
uszczelnień 

 

3. Kabel zasilający X   kontrola wizualna  

4. Wyłącznik krańcowy X   kontrola funkcjonowania patrz rozdział 2.2.3 

5. Uszczelki  X  kontrola wizualna  

6. Kabel sterowania X   kontrola wizualna  

3.2.2 Serwis 

Patrz tabela 3-2. 
Tabela 3-2 Serwis 
Termin t 3 M 12 M Czynność Uwagi 

1. Łańcuch nośny  X X smarowanie 
pomiar zużycia 

patrz rozdział 2.2.2 / 3.2.4 

2. Układ hamulcowy X  X kontrola funkcjonowania pod obciążeniem patrz rozdział 3.2.3 

3. Przyłącza elektryczne   X kontrola funkcjonowania  

4. Dokręcenie śrub elementów podwieszonych 
i haka ładunkowego wraz z wyposażeniem 

  X kontrola pęknięć 
kontrola ruchomości śrub 

patrz rozdział 3.2.8 

5. Przekładnia   X kontrola wizualna zużycia patrz rozdział 3.2.6 

6. Wyłącznik krańcowy   X kontrola elementów przełączających patrz rozdział 2.2.3 

7. Sprzęgło poślizgowe   X kontrola funkcjonowania patrz rozdział 3.2.7 

3.2.3 Układ hamulcowy 

Hamulec sprężynowy jest pojedynczym hamulcem tarczowym z dwiema powierzchniami ciernymi kontrolowanym przez zawór 
elektromagnetyczny. Siła hamująca pochodzi ze sprężyn. Tarcie jest generowane podczas braku napięcia. Zastosowano wentylację 
elektromagnetyczną. Hamulec działa na prąd stały. 
Hamulec musi bez problemu utrzymać nominalny udźwig bez dostawy energii. 
 

 

OSTRZEŻENIE! 
Napięcie cewki hamulca musi być takie samo, jak napięcie pracy. 
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UWAGA 
Hamulec nie posiada regulacji prześwitu. Jeśli prześwit przekracza 0,5 mm, należy wymienić klocek hamulcowy. 

3.2.4 Łańcuch nośny 

Łańcuch nośny wymaga okresowej kontroli pod kątem ścierania. Kontrola opiera się na trzech pomiarach: patrz dopuszczalne stopnie zużycia 
(tabela 3-3) i punkty pomiarowe (rysunek 3-1) 
 

 

OSTRZEŻENIE! 
Łańcuch należy wymienić kiedy wymiary przekraczają lub nie spełniają wymiarów podanych w tabeli. Koło łańcuchowe 
oraz prowadnica łańcucha powinny być również kontrolowane pod kątem zużycia podczas kontroli łańcucha i wymienione, jeśli 
zajdzie potrzeba. Korzystaj wyłącznie z łańcuchów oryginalnych. Ogniwa łańcucha nie powinny być spawane. 

 
Nowy łańcuch zakłada się zgodnie z procedurą opisaną w rozdziale 2.2.2. 
 

 
UWAGA 
W celu łatwiejszego montażu, stary i nowy łańcuch można połączyć elastycznym przewodem. 

 
Tabela 3-3 Zużycie łańcucha nośnego Rysunek 3-1 
 TS 250 TS 500 TS 1000 TS 1600 TS 2000/2500 

Typ łańcucha d x t [mm] 4 x 12,3 5 x 15,3 7 x 22 9 x 27 10 x 28 

Tolerancja wg. DIN 685, część 5 
DIN EN 818-7 
1. Pomiar 11 ogniw łańcucha; a = 11t 

[mm] 138,0 171,6 246,8 302,9 314,2 

2. Pomiar 1 ogniwa łańcucha 1t [mm] 12,9 16,0 23,1 28,35 29,4 

3. Pomiar średnicy ogniwa łańcucha 

 

[mm] 3,6 4,5 6,3 8,1 9,0 

3.2.5 Ogranicznik 

 

OSTRZEŻENIE! 
Należy wymienić uszkodzoną odbojnicę pod obudową. 

 
Należy skontrolować połączenia śrubowe elementów i w razie konieczności dokręcić z właściwym momentem. Dane współczynników znajdują 
się w rozdziale 3.2.8. 

3.2.6 Przekładnia 

Przekładnia posiada smarowanie ciągłe. 
 
Środek smarujący ............... : Strub N1424 

Może być mieszany i jest kompatybilny z innymi podobnymi smarami (DIN 51502: GP OM-20) 
Ilość środka smarującego ... : TS 250/500 ..................... : 0,4 kg 

TS 1000 .......................... : 1,0 kg 
TS 1600/2000/2500 ........ : 1,8 kg 

3.2.7 Sprzęgło poślizgowe 

Sprzęgło poślizgowe jest fabrycznie ustawione na 125% i zabezpiecza wciągnik przed przeciążeniem (współczynnik ograniczenia momentu 
wg. DIN EN 14492-2 wynosi ΦDAL = 1.4). Powłoka jest odporna na zużycie. 
 

 

OSTRZEŻENIE! 
Ustawienia i kontrola sprzęgła poślizgowego może być dokonane jedynie przez autoryzowany personel i wpisana do rejestru. 
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3.2.8 Elementy podwieszające 

Wszystkie obciążone statycznie części są uznane za elementy podwieszające. Powierzchnie nośne obrotowych elementów podwieszających 
muszą być regularnie smarowane. 
Wartości momentów dla śrub w klasie 8.8, wg. DIN ISO 898: 

M 5 M 6 M 8 M 10 M 12 
6 Nm 10 Nm 24 Nm 48 Nm 83 Nm 

3.3 Zamawianie części zamiennych 

Informacje o zamawianiu części zamiennych znajdują się na stronie 3. 

4 Środki uzyskania bezpiecznego okresu użytkowania 

Wymagania ustawowe i BHP krajów UE regulują zapobieganie niebezpieczeństwom wynikającym ze starzenia się i zużycia. 
W zgodzie z tymi przepisami, operatorzy standardowych urządzeń podnoszących są zobligowani do określenia rzeczywistego okresu 
użytkowania. Rzeczywisty okres użytkowania określa się i zapisuje podczas corocznej kontroli serwisu klienta. Po przekroczeniu teoretycznego 
limitu czasu użytkowania, lub nie później niż po 10 latach, należy przeprowadzić remont kapitalny. 
Kontrole i sam remont kapitalny leżą w gestii użytkownika urządzenia podnoszącego. Poniższe teoretyczne okresy użytkowania dotyczą 
wciągników łańcuchowych elektrycznych sklasyfikowanych wg. ISO 4301-1 (po przeliczeniu na godziny pod pełnym obciążeniem): 

M3 M4 M5 M6 M7 
400 h 800 h 1600 h 3200 h 6300 h 

4.1 Określenie rzeczywistego okresu użytkowania S 

Rzeczywisty okres użytkowania zależy od dziennego czasu pracy oraz współczynnika obciążenia. 
Czas pracy określa się na podstawie danych przedstawionych przez operatora lub zarejestrowanych urządzeniem zliczającym czas pracy. 
Współczynnik obciążenia określany jest według tabeli 1-1, str. 9. Te dwie informacje są niezbędne do obliczenia rocznego okresu użytkowania 
według tabeli 4-1. 
W przypadku korzystania z systemu zbierania danych (BDE), rzeczywisty okres użytkowania może zostać odczytany bezpośrednio 
przez naszych pracowników podczas corocznego przeglądu. 
 

 

OSTRZEŻENIE! 
Wartości obliczone lub odczytane muszą być cyklicznie zapisywane w rejestrze. 

4.2 Remont kapitalny 

Po osiągnięciu końca teoretycznego okresu eksploatacji (nie później niż po 10 latach, w przypadku nieużywania systemu BDE), należy 
przeprowadzić remont kapitalny. Pozwala to na dalsze bezpieczne użytkowanie urządzenia przez kolejny okres eksploatacji. Podczas remontu, 
elementy należy poddać kontroli i/lub wymianie według tabeli 4-2. Kontrola i zatwierdzenie do dalszego użytkowania muszą zostać wykonane 
przez wyspecjalizowaną firmę autoryzowaną przez producenta lub przez samego producenta. 
Inspektor określa: 
– możliwy nowy okres eksploatacji 
– maksymalny czas do kolejnego remontu kapitalnego 

Te dany podlegają zapisowi w rejestrze. 
Tabela 4-1 Roczny okres eksploatacji 
Dzienny czas 
pracy [h] 

<= 0,25 
(0,16) 

<= 0,50 
(0,32) 

<= 1,0 
(0,64) 

<= 2,0 
(1,28) 

<= 4,0 
(2,56) 

<= 8,0 
(5,12) 

<= 16,0 
(10,24) 

> 16,0 
(20,48) 

Współczynnik 
obciążenia Roczny okres eksploatacji [h] 
k = 0,50 6 12 24 48 96 192 384 768 
k = 0,63 12 24 48 96 192 384 768 1536 
k = 0,80 24 48 96 192 384 768 1536 3072 
k = 1,00 48 96 192 384 768 1536 3072 6144 
 

Tabela 4-2 Remont kapitalny 
Części wszystkich modeli TS Kontrola zużycia Wymiana 

Hamulec x  

Wał silnika x  

Zęby kół  x 

Łożysko przeciwcierne  x 

Podkładki  x 

Łańcuch x **  

Koło łańcuchowe, prowadnica łańcucha x  

Koła odchylające x  

Podwieszenie x  

Hak ładunkowy  x 

Wózek jezdny, kółka jezdne x  

Wyłącznik krańcowy, stycznik x  

* wymiana przy zużyciu ** wymiana nie rzadziej niż przy każdym remoncie kapitalnym 
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5 Załącznik 

Tabela 0-2 Dane techniczne TS 
Klasyfikacja ISO 
(FEM) 

M3 (1Bm) 
150 s/h 

25% 
obciążenia 

M4 (1Am) 
180 s/h 

30% 
obciążenia 

M5 (2m) 
240 s/h 

40% 
obciążenia 

M6 (3m) 
300 s/h 

50% 
obciążenia 

M7 (4m) 
360 s/h 

60% 
obciążenia 

Prędkość 
wciągania 

Moc silnika 
(M3) 

3 x 400 V 
50 Hz 
(M3) 

1 x 230 V 
50 Hz 
(M3) 

Ilość cięgien 
łańcuchowych 

Ciężar 
własny 

wznios 3 m 

Bezpiecznik 

Typ Udźwig [kg] [m/min] [kW] [A] [A]  [kg] [A] 

TS 250/1S 
TS 250/1SD 
TS 250/1SH 
TS 250/1SS 
TS 250/1S 1Ph 

250 
250 
160 
100 
160 

200 
200 
125 
100 

- 

160 
160 
100 
100 

- 

125 
125 
100 
100 

- 

100 
100 
100 
100 

- 

8 
8/2 

12,5/3 
20/5 

8 

0,36 
0,36/0,09 
0,36/0,09 
0,36/0,09 

0,23 

1,3 
2,7/3,0 
2,7/3,0 
2,7/3,0 

- 

- 
- 
- 
- 

8,9 

1 
1 
1 
1 
1 

19 
22 
22 
22 
19 

10 
10 
10 
10 
10 

TS 250/2S 
TS 250/2SD 
TS 250/2SH 
TS 250/2S 1Ph 

500 
500 
320 
320 

400 
400 
250 

- 

320 
320 
200 

- 

250 
250 
160 

- 

200 
200 
125 

- 

4 
4/1 

6,25/1,5 
4 

0,36 
0,36/0,09 
0,36/0,09 

0,23 

1,3 
2,7/3,0 
2,7/3,0 

- 

- 
- 
- 

8,9 

2 
2 
2 
2 

22,5 
23 
23 

22,5 

10 
10 
10 
10 

TS 500/1S  
TS 500/1SD  
TS 500/1SH  
TS 500/1SS  
TS 500/1S 1Ph 

500 
500 
320 
200 
250 

400 
400 
250 
160 

- 

320 
320 
200 
125 

- 

250 
250 
160 
100 

- 

200 
200 
125 
100 

- 

8 
8/2 

12,5/3 
20/5 

8 

0,72 
0,72/0,18 
0,72/0,18 
0,72/0,18 

0,36 

2,1 
2,9/3,0 
2,9/3,0 
2,9/3,0 

- 

- 
- 
- 
- 

8,9 

1 
1 
1 
1 
1 

20 
22,5 
22,5 
22,5 
20 

10 
10 
10 
10 
10 

TS 500/2S  
TS 500/2SD  
TS 500/2SH  
TS 500/2S 1Ph 

1 000 
1 000 
630 
500 

800 
800 
500 

- 

630 
630 
400 

- 

500 
500 
320 

- 

400 
400 
250 

- 

4 
4/1 

6,25/1,5 
4 

0,72 
0,72/0,18 
0,72/0,18 

0,36 

2,1 
2,9/3,0 
2,9/3,0 

- 

- 
- 
- 

8,9 

2 
2 
2 
2 

24,5 
25 
25 

24,5 

10 
10 
10 
10 

TS 1000/1S  
TS 1000/1SD  
TS 1000/1SH  
TS 1000/1S 1Ph 

1 000 
1 000 
500 
500 

800 
800 
400 

- 

630 
630 
320 

- 

500 
500 
250 

- 

400 
400 
200 

- 

8 
8/2 

16/4 
8 

1,45 
1,45/0,36 
1,45/0,36 

0,73 

3,7 
4,0/2,8 
5,8/2,6 

- 

- 
- 
- 

6,0 

1 
1 
1 
1 

45 
46 
48 
46 

10 
10 
10 
10 

TS 1000/2S  
TS 1000/2SD  
TS 1000/2SH  
TS 1000/2S 1Ph 

2 000 
2 000 
1 000 
1 000 

1 600 
1 600 
800 

- 

1 250 
1 250 
630 

- 

1 000 
1 000 
500 

- 

800 
800 
400 

- 

4 
4/1 
8/2 
4 

1,45 
1,45/0,36 
1,45/0,36 

0,73 

3,7 
4,0/2,8 
5,8/2,6 

- 

- 
- 
- 

6,0 

2 
2 
2 
2 

50 
51 
53 
51 

10 
10 
10 
10 

TS 1600/1S  
TS 1600/1SD  
TS 1600/1SH 

1 600 
1 600 
1 000 

1 250 
1 250 
800 

1 000 
1 000 
630 

800 
800 
500 

630 
630 
400 

8 
8/2 

12,5/3 

2,44 
2,44/0,61 
2,39/0,58 

6,0 
6,6/4,2 
6,6/4,2 

- 
- 
- 

1 
1 
1 

63 
65 
65 

16 
16 
16 

TS 1600/2S  
TS 1600/2SD  
TS 1600/2SH 

3 200 
3 200 
2 000 

2 500 
2 500 
1 600 

2 000 
2 000 
1 250 

1 600 
1 600 
1 000 

1 250 
1 250 
800 

4 
4/1 

6,25/1,5 

2,44 
2,44/0,61 
2,39/0,58 

6,0 
6,6/4,2 
6,6/4,2 

- 
- 
- 

2 
2 
2 

73 
75 
75 

16 
16 
16 

TS 2000/1S  
TS 2000/1SD  
TS 2000/1SH 

2 000 
2 000 
1 250 

1 600 
1 600 
1 000 

1 250 
1 250 
800 

1 000 
1 000 
630 

800 
800 
500 

8 
8/2 

12,5/3 

3,05 
3,05/0,77 
2,98/0,72 

7,3 
8,0/4,5 
8,0/4,5 

- 
- 
- 

1 
1 
1 

65 
67 
67 

16 
16 
16 

TS 2000/2S  
TS 2000/2SD  
TS 2000/2SH 

4 000 
4 000 
2 500 

3 200 
3 200 
2 000 

2 500 
2 500 
1 600 

2 000 
2 000 
1 250 

1 600 
1 600 
1 000 

4 
4/1 

6,25/1,5 

3,05 
3,05/0,77 
2,98/0,72 

7,3 
8,0/4,5 
8,0/4,5 

- 
- 
- 

2 
2 
2 

76 
78 
78 

16 
16 
16 

S 2500/1S  
TS 2500/1SD  
TS 2500/1SH 

2 500 
2 500 
1 600 

2 000 
2 000 
1 250 

1 600 
1 600 
1 000 

1 250 
1 250 
800 

1 000 
1 000 
630 

6,4 
6,4/1,6 
10/2,5 

3,05 
3,05/0,77 
3,05/0,77 

7,7 
8,2/4,4 
8,2/4,4 

- 
- 
- 

1 
1 
1 

65 
67 
67 

16 
16 
16 

 
TS 2500/2S  
TS 2500/2SD  
TS 2500/2SH 

5 000 
5 000 
3 200 

4 000 
4 000 
2 500 

3 200 
3 200 
2 000 

2 500 
2 500 
1 600 

2 000 
2 000 
1 250 

3,2 
3,2/0,8 
5/1,25 

3,05 
3,05/0,77 
3,05/0,77 

7,7 
8,2/4,4 
8,2/4,4 

- 
- 
- 

2 
2 
2 

76 
78 
78 

16 
16 
16 

Tabela 0-3 Dane techniczne TSK 
Klasyfikacja ISO 
(FEM) 

M3 (1Bm) 
150 s/h 

25% 
obciążenia 

M4 (1Am) 
180 s/h 

30% 
obciążenia 

M5 (2m) 
240 s/h 

40% 
obciążenia 

M6 (3m) 
300 s/h 

50% 
obciążenia 

M7 (4m) 
360 s/h 

60% 
obciążenia 

Prędkość 
wciągania 

Moc silnika 
(M3) 

3 x 400 V 
50 Hz 
(M3) 

1 x 230 V 
50 Hz 
(M3) 

Ilość cięgien 
łańcuchowych 

Ciężar 
własny 

wznios 3 m 

Bezpiecznik 

Typ Udźwig [kg] [m/min] [kW] [A] [A]  [kg] [A] 

TSK 250/1SD  
TSK 250/1SH 

200 
125 

160 
100 

125 
100 

100 
100 

100 
100 

8/2 
12,5/3 

0,29/0,07 
0,28/0,07 

2,7/3,0 
2,7/3,0 

-- 1 
1 

40 
40 

10 
10 

TSK 250/2SD  
TSK 250/2SH 

400 
250 

320 
200 

250 
160 

200 
125 

160 
100 

4/1 
6,25/1,5 

0,29/0,07 
0,28/0,07 

2,7/3,0 
2,7/3,0 

-- 2 
2 

41 
41 

10 
10 

TSK 500/1SD  
TSK 500/1SH 

400 
250 

320 
200 

250 
160 

200 
125 

160 
100 

8/2 
12,5/3 

0,58/0,14 
0,57/0,14 

2,9/3,0 
2,9/3,0 

-- 1 
1 

40,5 
40,5 

10 
10 

TSK 500/2SD  
TSK 500/2SH 

800 
500 

630 
400 

500 
320 

400 
250 

320 
200 

4/1 
6,25/1,5 

0,58/0,14 
0,57/0,14 

2,9/3,0 
2,9/3,0 

-- 2 
2 

43 
43 

10 
10 

TSK 1000/1SD  
TSK 1000/1SH 

800 
400 

630 
320 

500 
250 

400 
200 

320 
160 

8/2 
16/4 

1,16/0,29 
1,16/0,29 

3,3/2,8 
5,4/2,4 

-- 1 
1 

88 
90 

10 
10 

TSK 1000/2SD  
TSK 1000/2SH 

1 600 
800 

1 250 
630 

1 000 
500 

800 
400 

630 
320 

4/1 
8/2 

1,16/0,29 
1,16/0,29 

3,3/2,8 
5,4/2,4 

-- 2 
2 

94 
96 

10 
10 

TSK 1600/1SD  
TSK 1600/1SH 

1 250 
800 

1 000 
630 

800 
500 

630 
400 

500 
320 

8/2 
12,5/3 

1,91/0,48 
1,91/0,46 

5,5/4,1 
5,5/4,1 

-- 1 
1 

127 
127 

16 
16 

TSK 1600/2SD  
TSK 1600/2SH 

2 500 
1 600 

2 000 
1 250 

1 600 
1 000 

1 250 
800 

1 000 
630 

4/1 
6,25/1,5 

1,91/0,48 
1,91/0,46 

5,5/4,1 
5,5/4,1 

-- 2 
2 

139 
139 

16 
16 

TSK 2000/1SD  
TSK 2000/1SH 

1 600 
1 000 

1 250 
800 

1 000 
630 

800 
500 

630 
400 

8/2 
12,5/3 

2,44/0,61 
2,38/0,57 

6,6/4,2 
6,6/4,2 

-- 1 
1 

129 
129 

16 
16 

TSK 2000/2SD  
TSK 2000/2SH 

3 200 
2 000 

2 500 
1 600 

2 000 
1 250 

1 600 
1 000 

1 250 
800 

4/1 
6,25/1,5 

2,44/0,61 
2,38/0,57 

6,6/4,2 
6,6/4,2 

-- 2 
2 

142 
142 

16 
16 

TSK 2500/1SD  
TSK 2500/1SH 

2 000 
1 250 

1 600 
1 000 

1 250 
800 

1 000 
630 

800 
500 

6,4/1,6 
10/2,5 

2,44/0,61 
2,38/0,60 

6,2/4,1 
6,2/4,1 

-- 1 
1 

129 
129 

16 
16 

TSK 2500/2SD  
TSK 2500/2SH 

4 000 
2 500 

3 200 
2 000 

2 500 
1 600 

2 000 
1 250 

1 600 
1 000 

3,2/0,8 
5/1,25 

2,44/0,61 
2,38/0,60 

6,2/4,1 
6,2/4,1 

-- 2 
2 

142 
142 

16 
16 
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Tabela 0-4 Dane techniczne TSS 

Klasyfikacja ISO 
(FEM) 

M3 (1Bm) 
150 s/h 

25% 
obciążenia 

M4 (1Am) 
180 s/h 

30% 
obciążenia 

M5 (2m) 
240 s/h 

40% 
obciążenia 

M6 (3m) 
300 s/h 

50% 
obciążenia 

M7 (4m) 
360 s/h 

60% 
obciążenia 

Prędkość 
wciągania 

Moc silnika 
(M3) 

3 x 400 V 
50 Hz 
(M3) 

1 x 230 V 
50 Hz 
(M3) 

Ilość cięgien 
łańcuchowych 

Ciężar 
własny 

wznios 3 m 

Bezpiecznik 

Typ Udźwig [kg] [m/min] [kW] [A] [A]  [kg] [A] 

TSS 500/1SD  
TSS 500/1SH 

2x200 
2x125 

2x160 
2x100 

2x125 
2x80 

2x100 
2x60 

2x80 
2x50 

8/2 
12,5/3 

0,58/0,14 
0,57/0,14 

2,9/3,0 
2,9/3,0 

- 
- 

1 
1 

44,5 
44,5 

10 
10 

TSS 500/2SD  
TSS 500/2SH 

2x400 
2x250 

2x320 
2x200 

2x250 
2x160 

2x200 
2x125 

2x160 
2x100 

4/1 
6,25/1,5 

0,58/0,14 
0,57/0,14 

2,9/3,0 
2,9/3,0 

- 
- 

2 
2 

47 
47 

10 
10 

TSS 1000/1SD  
TSS 1000/1SH 

2x400 
2x200 

2x320 
2x160 

2x250 
2x125 

2x200 
2x100 

2x160 
2x80 

8/2 
16/4 

1,16/0,29 
1,16/0,29 

3,3/2,8 
5,4/2,4 

- 
- 

1 
1 

87 
89 

10 
10 

TSS 1000/2SD  
TSS 1000/2SH 

2x800 
2x400 

2x630 
2x320 

2x500 
2x250 

2x400 
2x200 

2x320 
2x160 

4/1 
8/2 

1,16/0,29 
1,16/0,29 

3,3/2,8 
5,4/2,4 

- 
- 

2 
2 

93 
95 

10 
10 

TSS 2000/1SD  
TSS 2000/1SH 

2x800 
2x500 

2x630 
2x400 

2x500 
2x320 

2x400 
2x250 

2x320 
2x200 

8/2 
12,5/3 

2,44/0,61 
2,38/0,57 

6,6/4,2 
6,6/4,2 

- 
- 

1 
1 

151 
151 

16 
16 

TSS 2000/2SD  
TSS 2000/2SH 

2x1600 
2x1000 

2x1250 
2x800 

2x1000 
2x630 

2x800 
2x500 

2x630 
2x400 

4/1 
6,25/1,5 

2,44/0,61 
2,38/0,57 

6,6/4,2 
6,6/4,2 

- 
- 

2 
2 

168 
168 

16 
16 

Tabela 0-5 Dane techniczne TSHK 

Klasyfikacja ISO 
(FEM) 

M3 (1Bm) 
150 s/h 

25% 
obciążenia 

M4 (1Am) 
180 s/h 

30% 
obciążenia 

M5 (2m) 
240 s/h 

40% 
obciążenia 

M6 (3m) 
300 s/h 

50% 
obciążenia 

M7 (4m) 
360 s/h 

60% 
obciążenia 

Prędkość 
wciągania 

Moc silnika 
(M3) 

3 x 400 V 
50 Hz 
(M3) 

1 x 230 V 
50 Hz 
(M3) 

Ilość cięgien 
łańcuchowych 

Ciężar 
własny 

wznios 3 m 

Bezpiecznik 

Typ Udźwig [kg] [m/min] [kW] [A] [A]  [kg] [A] 

TSHK 500/SD  
TSHK 500/SH  
TSHK 500/SS 

- 
- 
- 

- 
- 
- 

250 
200 
125 

250 
160 
100 

200 
125 
100 

8/2 
12,5/3 
20/5 

0,36/0,09 
0,45/0,11 
0,45/0,11 

2,7/3,0 
2,7/3,0 
2,7/3,0 

- 
- 
- 

1 
1 
1 

27 
27 
27 

10 
10 
10 

Tabela 0-6 Dane techniczne TSHTD 

Klasyfikacja ISO 
(FEM) 

M3 (1Bm) 
150 s/h 

25% 
obciążenia 

M4 (1Am) 
180 s/h 

30% 
obciążenia 

M5 (2m) 
240 s/h 

40% 
obciążenia 

M6 (3m) 
300 s/h 

50% 
obciążenia 

M7 (4m) 
360 s/h 

60% 
obciążenia 

Prędkość 
wciągania 

Moc silnika 
(M3) 

3 x 400 V 
50 Hz 
(M3) 

1 x 230 V 
50 Hz 
(M3) 

Ilość cięgien 
łańcuchowych 

Ciężar 
własny 

wznios 3 m 

Bezpiecznik 

Typ Udźwig [kg] [m/min] [kW] [A] [A]  [kg] [A] 

TSHTD 500/SD  
TSHTD 500/SH 

- 
- 

- 
250 

- 
200 

250 
160 

200 
125 

8/2 
12,5/3 

0,36/0,09 
0,57/0,14 

2,7/3,0 
2,7/3,0 

- 
- 

1 
1 

35 
35 

10 
10 

Tabela 0-7 Dane techniczne TSR 

Klasyfikacja ISO 
(FEM) 

M3 (1Bm) 
150 s/h 

25% 
obciążenia 

M4 (1Am) 
180 s/h 

30% 
obciążenia 

M5 (2m) 
240 s/h 

40% 
obciążenia 

M6 (3m) 
300 s/h 

50% 
obciążenia 

M7 (4m) 
360 s/h 

60% 
obciążenia 

Prędkość 
wciągania 

Moc silnika 
(M3) 

3 x 400 V 
50 Hz 
(M3) 

1 x 230 V 
50 Hz 
(M3) 

Ilość cięgien 
łańcuchowych 

Ciężar 
własny 

wznios 3 m 

Bezpiecznik 

Typ Udźwig [kg] [m/min] [kW] [A] [A]  [kg] [A] 

TSR 500/1S  
TSR 500/1SD 

- 
- 

320 
320 

250 
250 

- 
- 

- 
- 

8 
8/2 

0,46 
0,46/0,12 

2,1 
2,9/3,0 

- 
- 

1 
1 

20 
22,5 

10 
10 

TSR 500/2S  
TSR 500/2SD 

- 
- 

630 
630 

500 
500 

- 
- 

- 
- 

4 
4/1 

0,46 
0,46/0,12 

2,1 
2,9/3,0 

- 
- 

2 
2 

24,5 
25 

10 
10 

TSR 1000/1S  
TSR 1000/1SD 

- 
- 

630 
630 

500 
500 

- 
- 

- 
- 

8 
8/2 

0,91 
0,91/0,23 

3,7 
4,0/2,8 

- 
- 

1 
1 

45 
46 

10 
10 

TSR 1000/2S  
TSR 1000/2SD 

- 
- 

1'250 
1'250 

1'000 
1'000 

- 
- 

- 
- 

4 
4/1 

0,91 
0,91/0,23 

3,7 
4,0/2,8 

- 
- 

2 
2 

50 
51 

10 
10 

 
(S= Prędkość, SD= Prędkość podwójna, SH= Prędkość wysoka, SS= Super prędkość) 
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